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57) Die Erfindung betrifh eine Mehrschichtfolie (1) und 
Verfahren zum Verschluss von Gefassen wie Bechern, Fla- 
schen u. dgl.. wobei die Mehrschichtfolie (II aus einer 
Tragerfolie (2) und einer darauf haftenden Permatentklebe- 
schicht (3) besteht, und ausserdem eine Vorrichtung zur 
Durchfuhrung des Verfahrens 

In der Erfindung wird eine besonders zweckmassig 
zusammengesetrte mehrschichtige Folienbahn angeben. 
welche preiswert herzustellen ist und durch die Eigenan 
ihrer Zusammensetzung es ermoglicht. in besonders kurzer 
Zeit mit einfachen Mmeln einen dichten Verschluss herzu- 
stelien. 

2u diesem Zwecke wird die Permanemklebeschicht (3) 
auf der von der Tragerschicht (21 abgewendeten Seite mil 
einen bei Raumtemoeraiur nicht klebenden Schutzschicm 14i 
versehen. Oiese Mehrschichtfolie (1) wird mit der Schuu- 
schicht (41 auf den Rand (7) des iu verschliessenden 
Gelasses (9) aulgebracm sodann durch Drue* auf die dem 
Rand (71 des zu verschhessenden Gefasses iS) gegenuberhe- 
genden Seite der Mehrschichtlolte mmels eines Sxempels 
(111 von dem Rand (71 des zu verschliessenden Gefasses (9) 
angepasster Form ein Oruck solcher Starke ausgeubt. dass 
die Schutzschicht (4) zerston und die Permanemklebeschicht 
(31 mit dem Rand (7) in unminelbare Beruhrung gebracht 


wird, und schliessiich das Werkzeug abgehoben. 

Hierbei kann mit Voneil eine Vorrichtung verwendet 
werden, bei welcher die der Tragerfolie (2) zugewendete 
Stirnseite des Stempets (11) mit einer strukturienen Oberfla- 
che versehen ist. 
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SCHEUCH FOLIEN- UND PAPIERVERARBE ITUNG GMBH & CO KG, 
Rheinstrafle kB 9 D-6109 Muhltal 


Mehrschichtf olie und Verfahren 
zuia VerschluO von GefaOen 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Mehrschichtf olie und 
Verfahren zua VerschluO von GefaOen wie Bechern, Flaschen 
u. dg., wobei die Mehrschichtf olie aus einer Tragerfolie 
und einer darauf haftenden Permanentklebeschicht besteht. 

5 

Mehrschichtf olien fur derartige Verpaclrungszvecke sind an 
sich schon seit langem bekannt. Die Erfindung hat sich. zur 
Aufgabe gestellt, eine besonders zweckmaBig zusammenge- 
setzte mehrschicht ige Folienbahn anzugeben, welche preis- 
10 vert herzustellen ist und durch die Eigenart ihrer Zu- 

sammensetzung es ermbglicht, in besonders kurzer Zeit mit 
einfachen Mitteln einen dichten VerschluO herzustellen. 

Diese Aufgabe wird bei einer Mehrschichtf olie der eingangs 
15 genannten Art dadurch geldst, dafl die Pe man en tide be - 

schicht auf der von der Tragersc hicht abgevendeten Seite 
eine bei Raunitenperatur nicht klebende Schutzschicht auf- 
we ist. 

20 Es ist zvecknaflig, zuni Verschlie~en von GefaBen ein Ver- 
fahren anzuvenden, bei dem die Mehrschichtf olie mit der 
Schutzschicht auf den Rand des zu verschlieOenden GefaOes 
aufgebracht vird, sodann durch Druck auf die dem Rand des 
zu verschlieOenden GefaOes gegenuber liegenden Seite der 

25 Mehrschichtf olie mittels eines Stempels von dem Rand des 
zu verschlieOenden GefaOes angepaOter Form ein Druck 
soldier Starke ausgeiibt vird, daB die Schutzschicht zer- 
stbrt und die Permanentklebeschicht mit dem Rand in un- 
mittelbare Beriihrung gebracht vird, sodann das Werkzeug 
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abgehoben wird. 

Hierbei kann nit Vorteil eine Vorrichtung verwendet war- 
den, bei welcher die der Tragerfolie zugevendete Stirnsei- 
te des Stempels mit einer strukturierten OberflSche, vor- 

zugaweise mit urn die Offnung des Gefafles umlaufeuden Ril- 

len bzv. Rippen, ver9ehen ist. 

Veiterbildungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen 
gekennzeichnet und werden nachstehend in Verbindung mit 
den Ausfuhrungsbeispiele darstellenden, zum Teil schema- 
tisch vereinfacht gezeichneten Figuren beschrieben. In 
diesen sind einander entsprechende Teile mit den gleichen 
Dezugszeichen versehen. 

Es zeigt: 

Fig. 1 eine Mehrschichtf olie gemSB der Erfindung; 

Fig. 2 die Anvendung einer erf indungsgemaflen Mehr- 
schichtf olie zum Verschlieflen eines GefaOes, im 
Schnitt ; 

Fig. 3 in vergrbOertem MaOstab als Detail einen Quer- 
schnitt durch eine mit..einer erf indungsgemaflen 
Mehrschichtfolie versiegelte Randz one eines ver- 
schlossenen GefaOes nach Fig. 2. 

Die in Fig. 1 schematisch vereinfacht dargestellte , er- 
findungsgemao ausgebildete Mehrschichtfolie 1 besteht aus 
einer als Tragerfolie dienenden Aluminiums chic ht 2 von 
etva 50/1 Starke, die auf ihrer dem zu verschlieflenden 
Gefao zugevendeten Seite eine Permanentlrlebeschicht 3 von 
etwa 25/u Starke tragt, die vorzugsweise aus einem 
Iatexkleber besteht. Auf der von der Aluminiuoschicht 2 
abgewendeten Seite der Permanentklebeschicht 3 ist eine 
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bei Raumteinperatur nicht lclebende Schutzschicht k aus 
sprodew Material angeordnet. Als Material fur die Schutz- 
schicht k kommen vorzugsweise Hartparaffin Oder Kunstharz 
in Frage. 

5 

Auf der von der Permanentklebeschicht 3 abgewendeten Sei- 
te der Aluminiuraschicht 2 ist diese mit einer Papier- 
schicht 5 aus Natronpapier von 50 - 100 yu Starke kaschiert, 
wodurch die Steifiglreit der Mehrschichtf olie erhoht wird. 

10 

Eine Polyolef inschicht 6, die zweckmafiigerwe ise zwischen 
Aluniniunschicht 2 und Permanentklebeschicht 3 angeordnet 
ist, dient zur Erhbhung der angestrebten Plastizitat der 
Mehrschichtf olie . Die Bedeutung dieser Plastizitat wird 
15 in Verbindung mit Fig. 2 noch erwahnt. 

In Fig. 2 ist schematisch das Verschliefien eines Gefafies 
mit einer erf indungsgemafl ausgebildeten Mehrschichtf olie 1 
dargestellt. Der Hand 7 des zu verschliefienden Gefafies S 
20 besitzt eine struktur ierte Oberflache, und zwar urn die 
Offnung des Gefafies S unlauf ende , kre isf brnige Rillen 9 
bzw. zwischen diesen Rillen uralaufende Rippen. 

Zum Verschliefien des Gefafies wird die Mehrschichtf olie 1 
25 durch den ringfornigen Stempel 11 in Richtung des Pfeiles 
12 auf den Rand 7 des zu verschliefienden Gefafies 9 ge- 
driickt. Hierbei ist es zweckmaflig, wenn der nach aufien 
vorspringende Rand 7 durch entsprechende Abstiitzungen 13 
gegen den Druck des Stempels 11 abgestiitzt ist. In dem 
30 Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2 ist zwischen der Unterseite 
des vorspr ingenden Randes 7 und der Abstutzung 13 eine 
elastische Zvischenlage lk, z.B. ein Gumniring , angeord- 
net. 

35 Vird die Mehrschichtf olie fest gegen den Rand des zu ver- 
schliefienden Gefafies gedriickt, dann wird die Mehrschicht- 
folie in ihrea den Rand 7 des Gefafies S zugewendeten Be- 
reich plastisch verf orrat ; hierbei zerbricht die dunne 
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sprtide Schutzschicht k, und Telle der Peraanentklebe- 
schieht 3 koomen in direkte Bertthrung mit dem Rand 7. 
Damit wird in sehr einfacher, aber wirkungsvoller Veise 
ein alien praktischen Anf orderungeu entsprechender Ver- 
schluB des Gefafles 8 erzielt. Eine zvischen Permanent- 
klebeschicht 3 und Aluminiumschicht 2 angeordnete Poly- 
olelinschicht 6 erhSht die Plastizitat in gewiinschter 
Veise. Durch die strukturierte Oberflache der Oberseite 
des Randes 7 wird das Zerbrechen der Schutzschicht k 
unterstiitzt . 

Fig. 3 zeigt in schematise!! vereinf achter Darstellung den 
nand des verschlossenen Gefafles bei Beendigung des Ver- 
schluflvcrganges. Die Schutzschicht k ist in einzelne Tel- 
le k\ zerbrochen, und die Permanentklebeschicht 3 ist mit 
der zugevendeten Oberseite des Randes 7 in direktem Kon- 
takt • 

In den Figuren 2 und 3 ist der besseren Deutlichkeit hal- 
ber die Strukturierung des Randes etwas iibertrieben darge- 
stellt und in Fig. 3 keine Polyolefinschicht gezeichnet. 

In manchen Fallen kann es zweckmaflig sein, auf der von 
der Schutzschicht k abge^endeten Seite der Aluminium- 
schicht 2 bzw. der daait kaschierten Papierschicht 5 eine 
Abhasivschicht anzuordnen. 

GegenUber mancher bekannter VerschlieOungstechnik vird 
Energie eingespart, veil beim VerschlieDen keine vesent- 
liche Zufuhr thermischer Energie notwendig ist. 
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1. Mehrschichtfolie fUr den Verschlufl von Gefaflen, vie 
Bechern, Flaschen u. dgl., welche aus einer Trager- 
folie und einer darauf haftenden Permanentklebe- 
schicht besteht, dadurch gekenn- 
5 zeichnet, daB die Permanentklebeschicht (3) 

auf der von der als Tragerschicht dienenden Alumini- 
unischicht (2) abgewendeten Seite eine bei Raumtempera- 
tur nicht klebende Schutzschicht (4) aufweist, 

10 2. Mehrschichtf olie nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Schutzschicht (k) aus einem bei 
Raumtemperatur sprdden Material, vorzugsveise Hart- 
paraffin Oder Xunstharz, besteht. 

15 3. Mehrschichtf olie nach Anspruch i, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die Aluminiumschicht (2) auf der Auflen- 
seite mit einer Papierschicht (5), vorzugsv/e ise soge- 
nanntem Natronpapier von 50 - lOO^u Starke, kaschiert 
ist . 

20 

k. Mehrschichtf olie nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl sie auf der von der Permanentklebe- 
schicht (3) abgewendeten Seite mit einer Abhasiv- 
schicht abgedeckt ist. 

25 

5; Mehrschichtf olie nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet, daO die Schutzschicht (k) dem Rand der zu 
verschlieflenden GefaOe angepaflte Aussparungen auf- 
weist . 

30 

6. Mehrschichtf olie nach Anspruch 5, gelcennze ichnet 
durch eine derartige Forragebung und Beraessung der 
Aussparungen in der Schutzschicht (k) in bezug auf 
die Formgebung und Abraessungen des Randes (7) der zu 
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verschlieOenden GefaBe, daQ die Schutzschicht die 
lichte Weite des GefaOes abdeckt und noch ein Stuck, 
vorzugsweise wenigstens i mm breit, die intiere Rand- 
zone des Randes (7) des zu verschlieOenden GefaOes 
Uberdeckt . 

Mehrschichtf olie nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die TrSgerfolie aus Aluminium mit einer 
Starke von 20 - 70^u, vorzugsweise etwa 50/u, besteht. 

Mehrschichtf olie nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl zwischen Aluminiumschicht (2) und der 
Permanentldebeschicht (3) eine Polyolef inschicht (6), 
vorzugsweise von 20 - 50/u Starke, zur Erhbhung der 
Plastizitat der Mehrschichtf olie angeordnet ist. 

Mehrschichtf olie nach Anspruch i, dadurch gelcenn- 
zeichnet, dafl die Perraanentklebeschicht. (3) eine 
Starke von 5 - ^Oyu, vorzugsweise etwa 25^/u, hat. 

Verfahren zum Verschlieflen von GefaOen mit einer Mehr- 
schichtf olie genafl Anspruch i, dadurch gekennzeiehnet, 
dafl die Mehrschichtf olie mit der Schutzschicht (k) 
auf den Iland (7) des zu verschlieOenden GefSiies auf- 
gebracht wird, sodann durch Druck auf die dem Rand 
des zu verschlieOenden GefSOes gegenuberliegende Sei- 
te der Mehrschichtf olie mittels eines Stempels (li) 
von dem Rand des zu verschlieOenden GefaOes ange- 
- peflter Form ein Druck solcher Starke ausgeUbt wird, 
dafl die Schutzschicht (*») zerstbrt und die Perma-- 
nentklebeschicht (3) mit dem Rand in unmittelbare Be- 
ruhrung gebracht wird, sodann das Verkzeug abgehoben 
wird. 

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeieh- 
net, dafl der Rand des Gefafles beim Verschlieflen 
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gegen den Druck des Steinpels (ll) auf der vom Stem- 
pel abgevendeten Seite abgestiitzt wird. 

Verfahren nach Anspruch 10, gekennzeichne t durch die 
Vervendung von Gefaflen, deren Rand (7) des zu ver- 
schlieflenden Gefafles auf seiner der Mehrschichtf olie 
zugevendeten Seite mit einer strukturierten Ober- 
flache, vorzugsweise urn die Offnung des Gefafles um- 
laufenden Rille (9) und/oder Rippen (iO) versehen 
ist . 

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach An- 
spruch 10, dadurch gekennze ichnet , da3 die der Tra- 
gerfolie zugevendete Stirnseite des Stempels mit ei- 
ner strukturierten Oberflache, vorzugsweise mit urn 
die Offnung des Gefafles umlaufenden Rillen (9) bzv.. 
Rippen (10), versehen ist. 
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The invention pertains to a multilayer film (1) and method 
for sealing of vessels, such as beakers, bottles and such, 
whereby the multilayer film (1) consists of a carrier film (2) 
and a permanent adhesive layer (3) adhered thereon, and in 
addition, [pertains] to a device to implement the method. 

In the invention, a multilayer film sheet with a 
particularly expedient ^composition isr*described which is low in 
cost to produce and due to a unique feature of its composition, 
makes it possible to produce in a particularly short time a tight 
seal by simple means. 

For this purpose the permanent adhesive layer (3) is 
provided with a protective layer (4), which is not adhesive at 
room temperature, on the side turned away from the carrier layer 
(2) . This multilayer film (1) with the protective layer (4) is 
placed onto the edge (7) of the vessel (9) to be sealed; then, 
pressure is applied onto the side of the multilayer film opposite 
the vessel (9) to be sealed by using a stamp (11) pressing onto 
the edge (7) of the vessel (9) to be sealed so that a pressure of 
sufficient strength is applied so that the protective layer (4) 
is destroyed and the permanent adhesive layer (3) is brought into 
direct contact with the edge (7). The tool is then lifted off. 

Thus, a- device can be used to advantage in which the front 
side of the stamp (11) facing the carrier film (2) is equipped 
with a structured surface. 
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The invention pertains to a multilayer film and method for 
sealing of vessels, such as beakers, bottles or such, whereby the 
multilayer film consists, of a carrier -film and a permanent 
adhesive layer adhered thereon. 

Multilayer films for this kind of packing purposes have 
already been known. The purpose of the invention is to define a 
particularly expediently composed, multilayer film sheet that is 
low in cost to produce and, due to a special feature of its 
composition, allows the creation of a tight seal in a 
particularly short time by simple means. 

This problem is solved in a multilayer film of the type 
described above, in that the permanent adhesive layer has a 
protective layer that is not adhesive at room temperature which 
is applied to the side turned away from the carrier layer. 

To seal the vessels, it is expedient to apply a method in 
which the multilayer film with the protective layer is applied 
onto the edge of the vessel to be sealed; then, pressure is 
applied, onto the side of the multilayer film opposite the vessel 
to be sealed* by using a stamp pressing onto the edge of the 
vessel to be sealed so that a pressure of sufficient strength is 
applied so that the protective layer is destroyed and the 
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permanent adhesive layer is brought into direct contact with the 
edge. The tool is then lifted off. 

In this case, it is an advantage to use vessels/ where the 
edge of the vessel to be sealed is provided on the side facing 
the multilayer film with a structured surface, preferably grooves 
and/or ribs running around the opening of the vessel. 

Refinements of the invention are presented in the subclaims 
and will be explained in greater detail below, with reference to 
the sample designs that are embodied by the figures; some of the 
figures are presented in schematic format as a simplification. 
Corresponding parts i^jthe .figures ;;are? provided with the same 
reference numbers. 

We have: 

Figure 1: A multilayer film according to this invention; 

Figure 2: The use of an invented multilayer film for sealing 
of a vessel, presented in cross section; 

Figure 3: An enlarged scale of the detail presented in cross 
section thrcmgh an edge zone of a sealed vessel according to 
Figure 2; this vessel has been sealed with a multilayer film 
according to this invention. 

The multilayer film 1 designed according to this invention 
and shown as a simplified schematic in Figure 1, consists of an 
aluminum film 2 of about 50 ym thickness used as a carrier film; 
on the side facing the vessel to be sealed, the aluminum layer 
has a permanent adhesive layer 3 of about 25 pm thickness which 
consists preferably of a latex adhesive. There is a protective 
layer 4 of brittle material that is not adhesive at room 
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temperature applied on the side of the permanent adhesive layer 3 
turned away from the aluminum layer 2. Possible materials for the 
protective layer 4 are preferably hard paraffin or synthetic 
resin. 

On the side of the aluminum layer 2 turned away from the 
permanent adhesive layer 3/ this aluminum layer is laminated with 
a paper layer 5 of kraft paper of 50-100 urn thickness, so that 
the stiffness of the multilayer film is increased. 

A polyolefin layer 6 that is located preferably between 
aluminum layer 2 and permanent adhesive layer 3, is used to 
increase the desired plasticity of the multilayer film. The 
significance of this plasticity willvbe/discussed in connection 
with Figure 2. 

Figure 2 presents a schematic of the sealing of a vessel 
with a multilayer film 1 designed according to the invention. The 
edge 7 of the vessel 8 to be sealed has a structured surface, and 
specifically around the opening of the circular grooves 9 running 
around the vessel 8, or perimeter ribs between these grooves. 

To seal the vessel, the multilayer film 1 is pressed by the 
ring-shaped stamp 11 in the direction of the arrow 12 onto the 
edge 7 of the vessel 9 to be sealed. In this case, it is useful 
if the outward protruding edge 7 is braced by corresponding 
bracing 13 against the pressure of the stamp 11. In the sample 
design of Figure 2, there is an elastic intermediate layer 14, 
e.g., a rubber ring, located between the underside of the 
protruding edge 7 and the brace 13. 

If the multilayer film is pressed firmly against the edge of 
the vessel to be sealed, the multilayer film is plastically 
deformed in its region facing the edge 7 of the vessel 8; thus, 
the thin, brittle, protective layer 4 breaks apart and parts of 
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the permanent adhesive layer 3 come into direct contact with the 
edge 7. Thus, in a simple but effective manner, a sealing of the 
vessel 8 which meets all practical demands is achieved. A 
polyolefin layer 6 located between permanent adhesive layer 3 and 
aluminum layer 2 increases the plasticity in a desired manner. 
The breakage of the protective layer 4 is supported by the 
structured surface of the upper side of the edge 7. 

Figure 3 shows a schematic, simplified representation of the 
edge of the sealed vessel at the end of the sealing process. The 
protective layer 4 has broken apart into individual pieces 4A, 
and the permanent adhesive layer 3 is in direct contact with the 
facing, upper side of the edge 7. 

In Figures 2 and -an -better . Qi«p;l<ay, the structuring of 

the edge is shown somewhat exaggerated, and in Figure 3 no 
polyolefin layer is shown. 

In many cases it can be useful to supply an adhesion- 
repellent layer onto the side of the aluminum layer 2 or the 
paper layer 5 laminated with it, turned away from the protective 
layer 4. 

Compared to many known sealing methods, energy is saved 
because no significant supply of thermal energy is needed for 
sealing. 

Claims 

1. Multilayer film for sealing of vessels, such as beakers, 
bottles or such, which consists of a carrier film and a permanent 
adhesive layer adhered thereto, characterized in that the 
permanent adhesive layer (3) has a protective layer (4) that is 
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not adhesive at room temperature which is applied to the side 
turned away from the aluminum layer (2) used as carrier layer. 

2. Multilayer film according to Claim 1, characterized in 
that the protective layer (4) consists of a material brittle at 
room temperature, preferably hard paraffin or synthetic resin. 

3. Multilayer film according to Claim 1, characterized in 
that the aluminum layer (2) is laminated onto the outside with a 
paper layer (5), preferably so-called kraft paper of 50-100 um 
thickness . 

4. Multilayer film according to Claim 1, characterized in 
that it is covered with an adhesive layer on the side turned away 
from the permanent adhesive layer (3) . 

5. Multilayer film according to Claim 1, characterized in 
that the protective layer °(4')- has recesses^ adapted to the edge of 
the vessel being sealed. 

6. Multilayer film according to Claim 5, characterized by a 
shaping and sizing of the recesses in the protective layer (4) 
with respect to the shaping and dimensions of the edges (7) of 
the vessel to be sealed, such that the protective layer covers 
the inside width of the vessel and an additional piece, 
preferably at least 1 mm wide, which covers the inner, edge zone 
of the edge (7) of the vessel being sealed. 

7. Multilayer film according to Claim 1, characterized in 
that the carrier film consists of aluminum with a thickness of 
20-70 um, preferably about 50 um. 

8. Multilayer film according to Claim 1, characterized in 
that there is a polyolefin layer (6), preferably of 20-50 um 
thickness, between aluminum layer (2) and the permanent adhesive 
layer (3) to increase the plasticity of the multilayer film. 
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9. Multilayer film according to Claim 1, characterized in 
that the permanent adhesive layer (3) has a thickness of 5-40 urn, 
preferably about 25 urn. 

10. Method for closure of vessels with a multilayer film 
according to Claim 1, characterized in that the multilayer film 
with the protective layer (4) is placed onto the edge (7) of the 
vessel to be sealed; then, pressure is applied onto the side of 
the multilayer film opposite the vessel to be sealed by using a 
stamp (11) pressing onto the edge of the vessel to be sealed so 
that a pressure of sufficient strength is applied, so that the 
protective layer (4) is destroyed and the permanent adhesive 
layer (3) is brought into direct contact with the edge; then, the 
tool is lifted off. 

11. Method according to Claim 10, characterized in that the 
edge of the vessel during ij&ftfigf I'lr braced'* against the pressure 
of the stamp (11) on the side turned away from the stamp. 

12. Method according, to Claim 10, characterized by the use 
of vessels, where the edge (7) of the vessel to be sealed is 
provided on the side facing the multilayer film, with a 
structured surface, preferably grooves (9) and/or ribs (10) 
running around the opening of the vessel. 

13. Device to implement the method according to Claim 10, 
characterized in that the front side of the stamp facing the 
carrier film is provided with a structured surface, preferably 
with grooves (9) or ribs (10) running around the opening of the 
vessel. 
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